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厚度指示表

GB／T 22520--2008

1范围

本标准规定了厚度指示表的术语和定义、型式与基本参数、要求、检验方法、标志与包装等。

本标准适用于分度值／分辨力为0．1 mm、0．01 mm、0．002 mm、0．001 mm，测量范围上限不大于

30 mm的厚度指示表。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 1219---2008指示表

GB／T 2423．3—2006 电工电子产品环境试验第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验

(IEC 60068—2—78：2001，IDT)

GB／T 2423．22 2002 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验N：温度变化

(IEC 60068 2—14：1984，IDT)

GB 4208外壳防护等级(IP代码)(GB 4208 2008，IEC 60529：2001，IDT)

GB／T 1 7163几何量测量器具术语基本术语

GB／T 17164几何量测量器具术语产品术语

GB／T 17626．2—2006 电磁兼容试验和测量技术静电放电抗扰度试验

GB／T 17626．3 2006 电磁兼容试验和测量技术射频电磁场辐射抗扰度试验

GB／T 18761 2007电子数显指示表

3术语和定义

GB／T 17163、GB／T 17164中确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3．1

厚度指示表dial thickness ganges

用于测量安装于弓架上的指示表测头测量面相对于弓架测砧测量面的直线位移量(厚度)，并由指

示表进行读数的测量器具；可配有拔叉提升装置(或下压装置)，使测杆测量面与测砧测量面接触制件表

面。也可称“厚度表”或“厚度规”。

注1：指示表的分度值／分辨力为o．1 mm的又称为厚度十分表；分度值／分辨力为0．01 mm的又称为厚度百分表；

分度值／分辨力为0．001 mm、0．002 mm的又称为厚度千分表。

注2：配备指针式指示表的称为指针式厚度指示表，配备电子数显指示表的称为数显厚度指示表。

3．2

响应速度response speed

数显厚度指示表能正常显示数值时测杆的最大移动速度。

4型式与基本参数

4．1厚度指示表的型式见图1～图4所示。图示仅供图解说明，不表示详细结构。
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a)指针式厚度表

注：本型厚度指示表的指示表部分为可拆卸结构。

图1 I型厚度指示表

提升装置

2

a)指针式厚度表

b)电子数显式厚度表

弓架 测砧 测头 铡杆功能按键 提升装置 显示屏电子数显器

注：本型厚度指示表的指示表部分为不可拆卸结构。

图2Ⅱ型厚度指示表

b)电子数显式厚度表



a)指针式厚度表

注1：本型厚度指示表的指示表部分为不可拆卸结构。

注2：本型厚度指示表的测量力由下压装置产生。

图3Ⅲ型厚度指示表

a)指针式厚度表

GB／T 22520--2008

b)电子数显式厚度表

注：本型厚度指示表的指示表部分为不可拆卸结构。

图4 IV型厚度指示表

b)电子数显式厚度表

3
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4．2厚度指示表的测头测量面组合型式参见图5。

平面—平面 点—平面 点一点 线—平面 线一线

图5测头测量面组合型式

4．3厚度指示表的测量范围及基本参数见表1(推荐值)。

表1 单位为毫米

基本参数(推荐值)
测量范围

L D A

0～1

0～5

0～10

10，1 6，20，25，30，65，120， ≠1，≠2，≠3，≠5，≠6，≠6．35，≠8．4，
0～12．5 0．5，1，2，2．5，3，3．5，4，5，6

125，150 ≠10．≠20．≠30

0～20

0～25

0～30

注：表中各字母所代表的基本参数见图1～图5。

5要求

5．1外观

5．1．1厚度指示表的表面不应有锈蚀、碰伤、毛刺，镀、涂层不应有脱落和明显划痕等影响外观的缺陷。

5．1．2显示屏应透明、清洁，无气泡、划痕等影响读数的现象。

5．1．3厚度指示表上应有提升装置或下压装置。

5．1．4厚度指示表两测量面不应有明显错位。

5．2相互作用

5．2．1拨动提升装置时测杆和指针的移动应平稳、灵活，无卡滞和松动现象。

5．2．2 I型厚度指示表所配的指示表应与弓架联接可靠，确保使用中无松动。

5．3材料及测量面硬度、表面粗糙度

5．3．1弓架应采用钢、可锻铸铁、铝合金或其他高强度、高稳定性的材料制造。

5．3．2弓架应具有足够的刚性，当弓架沿测杆轴线方向作用3 N力时，其弯曲变形量不应大于表2的

规定。

4
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L／ram 弓架受3 N力时的变形量／肛m

<30 3

≥30～120 5

≥120～150 8

注：表中L字母所代表的基本参数见图1～图5。

5．3．3测量面一般采用碳钢、工具钢、不锈钢或陶瓷材料制造，其硬度及表面粗糙度Ra应符合表3的

规定。

表3

测量面表面粗糙度Ra
测量面材料。 测量面硬度

分度值／分辨力：0．1 mm 分度值／分辨力：0．01 mm，0．002 mm，0．OOl mm

碳钢、工具钢 664 HV(或58 HRC)

不锈钢 551 HV(或52．5 HRC) 0．4 um 0 2“m

陶瓷 ≥1 000 HV

8测量面的材料也可采用硬质合金或其他超硬材料。

5．4指针和读数显示

5．4．1 当两测量面接触时，指针式厚度指示表的指针指向应与测杆轴线方向相同，且指向正上方12点

钟方位，其偏差量不应超过表4的规定。

表4

分度值／mm 指针指向正上方方位的偏差量

0．1，0．01 士1个标尺分度

0．002，0．00l 土2个标尺分度

5．4．2当两测量面作分离运动时，指针式厚度指示表的指针宜按顺时针方向转动，且度盘上的标尺标

数应随指针转动方向递增；数显厚度指示表显示数字的变化方向应为递增。

5．4．3指针的长度应保证指针尖端位于短标尺标记长度的30％～80％之间。

5．4．4指针尖端上表面到度盘表面间的距离不应大于0．7 mm。

5．4．5标尺标记宽度应为0．10mm～O．20mm。

5．5电子显示器性能(特指Ⅱ型、Ⅲ型及Ⅳ型数显厚度指示表)

5．5．1数显厚度指示表的数字显示应清晰，完整、无闪跳现象。

5．5．2数显厚度指示表的各功能键应灵敏、可靠、标注符号或图文应清晰且含义准确、易懂。

5．5．4数显厚度指示表的工作电流不宜大于40 pA。

5．5．5数显厚度指示表应能在环境温度为0℃～40℃，相对湿度不大于80％的条件下正常工作。

5．6指示表

I型厚度指示表所配的指示表应符合相应的GB／T 1219--2008、GB／T 18761--2007的规定。

5．7测杆行程

测杆行程应超过量程0．5 mm。

5．8测量力

测量力(含测量时由下压装置所施加的测量力)不应超过表5的规定。

S
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表5

测量力／N
测量范围／mm

分度值／分辨力：0．1 mm 分度值／分辨力：0．01 mm 分度值／分辨力；0．002 mm，0．001 mm

O～1

0～5 ≤2 ≤2．5

0～10

≤2 ≤2．5
0～12．5 ≤3．5

0～20

0～25 ≤2．5 ≤3

0～30

5．9测量面的平面度及平行度

平面测量面的平面度及两测量面问的平行度(点平面组合型及点点组合型除外)均不应大于

表6的规定。

表6 单位为毫米

分度值／分辨力 两测量面的平面度公差 两测量面间的平行度公差

0．10 0．010 0．020

0．01 0．005 0 010(0．02)

0．002、0．001 0，003 0．006

注：括号内的指标仅为数显厚度指示表在采用量块检查测量面平行度时的允许值。

5．10最大允许误差

厚度指示表的最大允许误差不应超过表7的规定。

表7 单位为毫米

指针式厚度指示表 数显厚度指示表

测量范围上限
分度值 分辨力

0．1 0．01 0．002 0．001 0．01 0．001

S≤1 士0．005 士0．006

1<S≤10 土0．05 4-0．020 土0．015 4-0．03 士0．009

10<S≤20 士0．07 士0．030
士0．04 土0．015

20<S≤30 士0．10 土0．035

注：Ⅲ型厚度指示表的最大允许误差在表中允许值上再增加0．01 mm。

5．11重复性

重复性不应大于表8的规定。

表8 单位为毫米

重复性
分度值／分辨力

指针式厚度指示表 电子数显厚度指示表

0．1 0．020

0．01 0．005 O．010

0．002

0．001
0．001 0．002
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5．12滚轮测量头的转动对示值的影响

带滚轮测量头的厚度指示表在两测量头相互接触状态下，滚轮转动一圈，示值的变化量不应大于

0．01 mm。

5．13通讯接口

5．13．1制造商应能够提供数显厚度指示表与其他设备之间的通讯电缆和通讯软件。

5．13．2通讯电缆应能将数显厚度指示表的输出数据转换为RS-232、USB或其他通用的标准输出接

口型式。

5．14防护等级(IP)

数显厚度指示表应具有防尘、防水能力，其防护等级不应低于IP40(见GB 4208)。

5．15抗静电干扰能力和电磁干扰能力

数显厚度指示表的抗静电干扰能力和电磁干扰能力均不应低于1级(见GB／T 17626．2—2006、

GB／T 17626．3—2006)。

5．16漂移

厚度指示表当测杆停留在任意位置时，其显示数值在1 h内的漂移不应大于1个分辨力值。

5．17响应速度

数显厚度指示表的响应速度应能保证用提升装置以正常提升速度提升测杆并使其自由落下时，显

示值正常。

6试验方法(特指Ⅱ型、Ⅲ型及Ⅳ型数显厚度指示表)

6．1温度变化试验

数显厚度指示表应进行温度变化试验，试验应符合GB／T 2423，22 2002的规定。

6．2湿热试验

数显厚度指示表应进行湿热试验，试验应符合GB／T 2423．3～2006的规定。

6．3防尘、防水试验

数显厚度指示表的防尘、防水试验应符合GB 4208的规定。

6．4抗静电干扰试验

数显厚度指示表应进行抗静电干扰试验，试验应符合GB／T 17626．2—2006的规定。

6．5抗电磁干扰试验

数显厚度指示表应进行抗电磁干扰试验，试验应符合GB／T 17626．3 2006的规定。

7检查条件

数显厚度指示表检查时，室内温度应为20℃士5℃；相对湿度不应大于80％。

8检查方法

8．1外观

目力观察。

8．2相互作用

观察和试验。

8．3材料及测量面硬度、表面粗糙度

8．3．1 弓架变形量的检查可采用挂砝码的方法进行：将弓架一端垂直安装并固定在专用夹具上，此时

在弓架另一端用千分指示表沿测杆轴线方向接触弓架并进行读数，然后在此端沿测杆轴线方向作用

100 N的力，再在千分指示表上进行读数，将二次读数之差值按3 N力的比例换算，求出弓架的变形量，

其值不应大于表2中的规定值。

7
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8．3．2测量面的硬度可在维氏硬度计(或洛氏硬度计)上检验，检查部位为沿测头的外圆周上均布的三

点及测量面中心点，各点测得值的算术平均值作为测量结果。(此项检查允许仅在工序间进行)

8．3．3测量面的表面粗糙度用粗糙度比较样块目测比较。如有异议，用表面粗糙度检查仪检查。

8．4指针与读数显示

试验和目力观察。必要时或有异议时，用工具显微镜检查。

8．5电子显示器性能

8．5．1数字显示情况、各功能键的可靠性检查可采用试验的方法确定。

8．5．2工作电流用万用表或专用芯片检测仪进行检测。

8．6测杆行程

操作试验及观察。

8．7测量力

用分度值不大于0．1 N的测力仪进行检查。

8．8测量面的平面度及平行度

8．8．1 测量面的平面度用刀口形直尺以光隙法进行检查。

8．8．2平面平面组合型的测量面平行度检查是将3级量块分别置于测量面边缘的1、2、3、4四个位

置上(见图6)，分别在厚度指示表上进行读数，其读数的最大值与最小值之差，即为两测量面的平行度。

l

图6 两测量面的平行度检查示意图

8．8．3对线一平面组合型、线线组合型的测量面平行度检查是将3级量块(或。级针规)分别置于测

量面两端边缘的1．5 mitt范围内及测量面全长中部三个位置，在三个位置上分别进行读数，其读数的最

大值与最小值之差，即为两测量面的平行度。

8．9示值误差

8．9．1将一组3级量块依次置于两测量面之间，厚度指示表的示值与量块尺寸之差，即为示值误差，各

检测点的示值误差均不应超过表7规定的最大允许误差(也可采用满足不确定度要求的其他方法进行

检查)。

检查Ⅲ型厚度指示表的示值误差时，其下压测量力应保持恒定，且不应超过表5测量力的规定。

8．9．2检查示值误差所需量块的数量和尺寸应使厚度指示表受检点的分布情况满足如下要求：

1)对于I型厚度指示表，应在其测量范围内近似均布4点，推荐的量块尺寸见表9所示。

2)对于Ⅱ型、Ⅲ型、Ⅳ型厚度指示表，其检定点的布置应符合表9的规定。

表9 单位为毫米

推荐检定点
测量范围／mm

I型厚度指示表 Ⅱ型、Ⅲ型、Ⅳ型厚度指示表

0～1 0．25，0．5，0．'75，1 以0．1 mE间隔为一检定点，直至全量程

0～5 1．25，2．5，3．8，5 1)0 nm～1 mm闻，以每间隔0．1 mm为一检定点；

0～10 2．2，4．5，7．7，10 2)从1 mm起至全量程，以每隔0．5 mITL为一检定点

8
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表9(续) 单位为毫米

推荐检定点
测量范围／ram

I型厚度指示表 Ⅱ型、Ⅲ型、Ⅳ型厚度指示表

0--12．5 3．2，6．5，9．8，12．0
1)omm~1 mTn间，以每间隔0．1 mm为一检定点；

0～20 2．2，4．5，11．8，20 2)从1 mm～10 mm间，以每隔0．5mm为一检定点；

0～25 3．2，6．5．11．8，25 3)从10mm开始，以每隔1 mm为一检定点，直至全

量程
0～30 2．2，11．8，21．5，30

注：尺寸为， 、于o．5 mlT,=的检定点，可用同尺寸的O级针规代替量块。

8．10重复性

在测量范围内任一位置，将一块3级量块置于两测量面之问(测量面较大时应将量块置于测量面的

中心部位)，通过拨动提升装置或用手指下压装置对同一尺寸量块进行5次重复测量，其最大示值与最

小示值之差即为重复性。

8．11 滚轮测量头的转动对示值的影响

使两滚轮测量头在测量力的作用下相互接触，拨动滚轮转动一圈，观察指示值或显示值的变化。

8．12漂移

将数显厚度指示表测杆置于测量范围内的任意位置，观察其1 h的示值变化，其变化量即为漂移。

8．13响应速度

对于数显厚度指示表，用手拨动提升装置以正常提升速度提升测杆并使其自由落下时，观察数显厚

度指示表的显示变化。

9标志与包装

9．1厚度指示表上应标有：

a)制造厂厂名或商标；

b)测量范围；

c)分度值／分辨力；

d)产品序号。

9．2厚度指示表的包装盒上应标有：

a)制造厂厂名或商标；

b)产品名称；

c)测量范围；

d)分度值／分辨力。

9．3厚度指示表在包装前应经防锈处理，并妥善包装。不得因包装不善而在运输过程中损坏产品。

9．4厚度指示表经检验符合本标准要求的，应附有产品合格证。产品合格证上应标有本标准的标准

号、产品序号和出厂日期。


